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госудлрственный комитет по г р а ж д а н с к о м у  

строительству и Архитектуре при госстроеоссР

типовые к о н с т р у к ц и и  и детллИ 

ЗДАНИЙ и сооружений

П А н е л и  перекрытий 
ж е ле зо б е то н н ы е  м ногопустотны е

ПРедвАРительно нлпряженные ПАнели 
округлыми пустотами длиной 626,598,566,538, 
506 И 476, АРУИИРОвАННЫе ВЫСОКОПРОЧНОЙ 

проволокой периодического п р о <=риля Ф58Р-П 
с высАженными Анкерными головками

МЕТОД НАТЯЖЕНИЯ ЭЛЕКТРОТЕРМИЧЕСКИЙ

серия 1. iAt- 1

ВЫПУСК о

оещие мАтериАлы

РАЗРАБОТАНЫ ЦНИИЭПЖИЛИЩА 
ГОСУДАРСТВЕННОГО К О М И Т Е Т А

Ут в е р ж д е н ы  и в в е д е н ы  а
по ГВдЖЛЧНСКСШУ СТРОИТЕЛЬСТВУ 
И АРХИТЕКТУРЕ ПРИ ГОССТРОЕ СССР 
СОВМЕСТНО С НИИЖБ ГОССТРОЯ СССР



Рабочие чертежи серин 1Д41-1 "Панелж перекрытий хелезо- 
бетонные многопустотный, армированные высокопрочной провело** 
soft периодического профиля 6 5Вр-П о высаженными анкернымя го­
ловками, разработаны в ооставе следующих выпускав;

Выпуск Ч)". Предварительно напряженные панели о круглыми 
Пустотами длиной 628, 598, 568, 538, 508 и 478 см, армировав- 
ше высокопрочной проволокой периодического профиля j6 5Вр~П о 
высаженными анкерными головками. Общие материалы.

Выпуск 26 • Предварительно напряженные панели о круглыш 
пустотами длиной 623 см, шириной 149 ж ХХ9 ом, армированные вы­
сокопрочной проволокой периодического профиля j6 ЕВр-Е, с шса­
женными анкерными головками.

Выпуск 27 -  То же длиной 598 ш 
Выпуок 28 длиной 568 ОМ
Внцуок 29 538 см
Выпуск 80 508 ом
Выпуок 31 478 ем

Выпуск 82 -  Предварительно напряженные панели о круглыми 
цуототами длиной 628, 598, 568, 508 и 478 см, шириной 99 см, 
армированные высокопрочной проволокой перзодичеокого профиля 
& 5Вр-П о высаженными анкерными головками.

Выпуок 33 Предварительно напряженные навели о круглыми 
пустотами длиной 568 .ш 538 сы, шириной Х49, ХХ9 и 99 ом, арми­
рованные высокопрочной преаолокой периодического профиля

4 ВДр*П о ввоажеаныма анкерными головками (расчетная нагрузка
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1000 кг/м2 -  без учёта собственного веса панелей).
Выпуск 34 -  То кв, длиной 508 я 478 ом.
Выпуск 85 - Предварительно напряженные панели о круглыми 

пустотами длиной 688 и 508 см, шириной 179 см, армированные 
высокопрочной проволокой периодического профиля дЯЯЗр-П, о вн- 
саженными анкерными головками.

Выпуск 36 - То же, длиной 568 ж 538 ом 
Выпуск 37 -  То кв, длиной 508 ж 478 см 
Выпуск 38 -  Предварительно напряженные панели с круглыми 

пустотами длиной 568* 538, 508 ж 478 см, шириной 173 см, арми­
рованные высокопрочной проволокой периодического профиля 
j65Bp-H о высаженными анкерными головками (расчетная нагрузка 
1000 кг/м  ̂ -  беа учет собственной масон панелей)*

X X
X

Настоящим выпуском ”0" следует пользоваться совместно о вы­
пусками 26-38.

Рабочие чертежи разработаны в соответствии о ГОСТ Э56Х-66г 
с учетом изменений В X (Постановление Госстпая СССР Л IIS ох 
22 поля 1971) к Л 2 (Постановление Госстроя СССР Л 64 от 27 апре­
ля 1973 г .) , СНиП П-В Д-62* о изменениями к нему по постановле­
нию Госстроя СССР 2X4 от ЭХ декабря I97X г. я техническим зада­
нием НИШЗ Гесстроя СССР при письме В 3-649 -от 23 феврали 1973 
года*

Чертежа изделий предяазначегш для применения при проекта-
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рсванвж ж строительстве жилых ж обцествевввх зданий в обычных 
геологических условиях ж для массового производства отжх изделий 
оредприятиямж строительной промышленности.

Чертежи жавелей разработаны на расчетные нагрузки (без 
собственного веса) 450, 600, 800 в 1000 кг/м2. Состав нагрузок, 
принятых при расчете жавелей перекрытий, приводится в табл.1.

Панели запроектированы о одним торсом, имеющим цилиндро- 
образну» полость, образуемую в процессе формования навели. При» 
менение круглопустотвых панелей бее заделки открытого торса до­
пускается в тех случаях, когда величина напряжений от нагрузох 
в стенах на уровне поверхности панелей не превышает 17 кг/см2.

В выпусках также приведены панели перекрытий с усиленными 
торцами, предназначенные для применения в тех случаях, когда ве­
личина напряжений от нагрузок в стенах превышает 17 жг/см2, марки 
этих панелей обозначены о индексом "а". В указанных панелях 
открытые торсы усиливаются в заводских условиях заделкой бетонны­
ми вкладышами. В чертежах приводятся детали заделки торсов д ве­
личины расчетных нагрузок, допускаемых на торсы.

Длина натягиваемых проволок показана условно равной длине 
панели. Длину заготовки натягиваемой арматуры следует определять 
с учетом выпусков для захватных приспособлений, применяемых на 
заводах, а также в соответствия о указаниям! "Ивстругаии до техно* 
лоти предварительного напряжения отержневой, проволочной я пряхе- 
вой арматуры железобетонных коногрущхй электротермическим спосо­
бом*. (НИШ Госстроя СССР, 1962 г .)  с учетом особенностей тех­

нологии, принятой ни заводах.
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Обозначение марок панелей приведено з запусках 26-38. Вне­

сение изменений в обозначении марок изделий не допускается. Марка 
изделий дроставляются на чертежах х в спецификации проектов, в 
заказах заводам-изготовитэлям я на изделиях.

Кроме марки на боковой храни панели должны быть нанесен»: 
дата изготовления, проектная марка я отпускная прочность бвтоаа 
на сватяе, вес панели я штамп технического контроля.

Поставка панелей потребителю производится по достижении 
бетоном отпускной прочности.

Величина отпускной прочности бетона панелей устанавливается 
предприятием-изготоЕителем по согласованию с потребителем и 
проектной организацией. Назначение этой величины должно произво­
диться с учетом условий транспортирования, монтажа я срока затру- 
жения панелей, а также о учетом технологии их изготовления и воз­
можности дальнейшего нарастания прочности бетона в панелях в 
зависимости от климатических условий, района строительства я вре­
меня года.

При этом отпускная срочность бетона панелей должна бать не 
менее 70£ от его проектной марки и предприятие-изготовитель обя­
зало гарантировать достижение бетоном проектной прочности через 
28 суток со дня изготовления.

При производстве работ в зимнее время и в других случаях, 
когда по условиям возведения зданий не может быть обеспечено ово- 
евремеяное приращение прочности бетона, предприятие-изготовитель 
обязано поставлять панели о прочностью не ниже 10С£.

Глубина опирания панелей должна быть не менее 90 мм. Места
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ошрааяя панелей при складировании ж транспортировке приявыавт- 
08 аа расстояние 330 мм от торцов.

Лю обеспечение распределения нагрузка ва смежные ш ш  
а требований во вдувовзояяцаж перекрытий, ж проектах хашш 
бап тав указания о неофкщимоетж тдатедмаго заполнения жвов 
беговом марка ве one 150 аа раствором маржа а$ вяжа Z00.

а
х

х

Рабочие чертежа выпусков 26-38» включающих предваритель­
но наряженные навела перекрытий о круглыми пустотами, аршроваа* 
ные высокопрочной проволокой периодического профиля /5 5Вр-*П о 
высаженными ннкериыыи голое каш к применением марка бетона 200» 
разработаны ва основе «следовательских а вкспержмвятальянх ра­
бот» х после проверка в производственных условиях» проведенных 
ВШБ Госстроя СССР две злвктротермжческоге способа натяжения.

Механический способ ватяжендя для указанных панелей в яао- 
тсещвй анцуок ве жкавчав жоледствке отсутствия аналогичных вссле- 
довательеяжх ж екодерамевтшвех работ дав «того способа натяже­
ния.

X X
X

Чертежа выпусков же предусматривал* жзгогоыеяие падалей о 
"явпавцямвоя” упсрама а бетоне торцевой веста панелд.
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L I
вагеесвленяе, приемку, паспортизацию, хранение я транспор­

тирование панелей производить so ГОСТ 9561-66 о учетом указаний 
(ЯШ I-B.5-62 я 1-В.5Д-62, проверну прочности, жестхооти я тре- 
МЯмют ейжоотя 80 ГОСТ 8629-66, монтаж до СНиП М .8-62*.

I» Откяонешш от размеров панелей (в мм) яе должны превышать 
но дш » ±0
во толцяве я варане $£

2. Павелж подою иметь прямолинейные храня; в отдельных ва- 
селях эдцуояаетоя искривление нижней или боковой поверхности яе 
водо» 8 мм на длине 2 ы и яе более 8 мм на всей длвве панедв«

8. Be южней (потолочной) поверхности не должно <&ть рано» 
яде* Ш Верхних и боковых поверхностях панелей допускаются от­
дельны© Ш т  ревевшш диаметром не более 10 мм я вдувшей 6 мм« 

4* В т ш в х  ле д о н у  смаются обвалы, а также задолвеняе цуо- 
тотдок манат беговой

6* B sm ii вял панелей должен удовлетворять следующим треб©-

$) важная (потолочная) поверхность должна СП» гладкой, под- 
Готсшлвпжй поя ©краску без дополнительной отделив;

б) на вашей поверхности панелей не допускаются маояявне 
аюдавы, жаровые я ржавые пятна с открытые вовдооше веры диамат-
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ром ж глубиной более 2 мм;

в) околм х наплыви бетона но продольным и»«ядм граням не 
доцуокаются;

г) околм бетона по горизонтальным кромкам тора он панелей глу­
биной более 10 мм и длиной 50 мм на I м панели не допуокаотоя.

Технические,требования, предъявляемые пои 
хранении и транспортировке панелей

1. Панели следует хранить в рабочем положении, между панеля­
ми должны быть уложены деревянные прокладки прямоугольного сече­
ния толщиной не мевее высоты выступавшей части петель.

2. Прокладки под нижний ряд панелей следует укладывать по 
плотному, ущательяо выравненному основание. Прокладка воех выше­
лежащих панелей должна быть расположена по вертикали одна над 
другой.

3. При хранении панели долины бМть рассортированы по маркам, 
прокладки должны укладываться рядом о выступающими петлями.

4. При перевозке панели следует укладывать в рабочем поло­
жении, продольной осью по направленно движения с деревянным! прок­
ладками согласно пунктов 1,2 и 3.

5. Вое операции, связанные о погрузкой, разгрузкой к окладк- 
раванкем панелей,должны производиться о соблюдением мер, хохлючао- 
щкх возможность хх повреждении
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Нагрузки  для расчета
т а б л и ц а j

В и д

Величина НАГРУЗКИ НА ПАНЕЛИ кг /м*

НАГРУЗКИ П К4 ПК 6 П К 8 ПК4С

РАСЧЕТНАЯ 700 930 4430 4330
/150 600 воо 4000

НОРМАТИВНАЯ 660 800 970 4450
360 500 "бТО 850

НОРМАТИВНАЯ

ДЛИТЕЛЬНО 5Ю 650 820 4000

ДЕЙСТВУЮЩАЯ
240 350 520 700

! НОРМАТИВНАЯ
КРАТКОВРЕМЕННО

ДЕЙСТВУЮЩАЯ
450 450 450 450

На г р у з к и  п р и н я т ы  ь с о о тв етс тв и и  с ук а за н и я м и  СН 302-67,
6  ЧИСЛИТЕЛЕ УКАЗАНЫ НАГРУЗКИ, ВКЛЮЧАЮЩИЕ СОБСТВЕННЫЙ 
ВЕС ПАНЕЛИ, В ЗНАМЕНАТЕЛЕ- НАГРУЗКИ БЕЗ СОБСТВЕННОГО

в е с а  п а н е л и .
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Расчсшная схема и врлнчиш расчешиwx ПРОГН50б

РАСЧЕШНА* СХЕМА

AQ

JO РДСЧЕШ'
нын

Расмегпныи 
ПРОГИБ с 
ЭЧЕПЮАА ДАМ
тединого
АЕНСШ8ИА
НАГРЛЗКИ

4

Г  во ТIf f
ььт 
к к

М АРКА 
ПАНЕЛИ

ПРО-
ЛЕЩ

Со
мм

■̂г

1 1 ь 4 1 1 3 4

ЛК4 *63,18 1080 Ь nx4~5U8 4680"е°
ПК6 - 63.18 6Ш воп*̂ °

! ПК6 *51.18 5000 1ъоеГ k

35
ПК8 -63.18 Ни Ео 37

ПК8 *5U8 - t - ь -

ПХ4 -60.18 1 р
4190 Со П К 6 -4818 Tslo ^

ПК6 -60.48 5900 14ЙГе° ПК8 *4818 4700 т о  ^

пкг -ео.»» - 4  е»
ПК4 -S7.181 "ms Ш0 -5118 5600 - L 'e 0no
Л К 6 -5716 5600 4 р

Ж ъ 1* 38
ПК10 -54.18 5300 ш - ь

|зб
ПК8 * 57.18 JL .

640 1 ПКЮ - 5118 5000; 980
ЦК4 - 54,18 1 р

1330 Со ПКЮ -4818 АЧ00 l i f e 1*
ПКБ-541» 5300 - L  и1190
ПК8 '  54.48 - L t ,tooo
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